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Bild 7.2.1: 
O2- und CH4-Konzentrationen im Querschnitt zu Beginn des 1. Zuges für gegenüberliegende und versetzte Düsen
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Bild 7.2.2: 
O2- und CH4-Konzentrationen im Querschnitt am Ende des 1. Zuges für gegenüberliegende und versetzte Düsen 
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Bild 7.2.3:
Einfluss einer unterschiedlichen Eindringtiefe auf die O2-Verteilung am Beispiel des Boxer-Konzeptes „Prall“
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Bild 7.2.4:   O2-Konzentrationen für zwei Varianten beim gekämmten Boxer-Kon​zep​t
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Bild 7.2.6: 
Horizontale Geschwindigkeiten in der Nähe der Sekundärlufteindüsung
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Bild 7.3.12: 
CO-Gehalte für zwei Arten der Sekundärlufteindüsung (Gleichstrom, Schnitt: Symmetrieebene) [1.26]
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Bild 7.3.13: 
O2-Verteilungen bei der Gleichstromfeuerung mit klassischer Sekun​därluft​zuführung und Düsenbalken) [1.26]
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Bild 7.3.14: 
CO-Gehalte für zwei Arten der Sekundärlufteindüsung (Gegenstrom, Schnitt: Symmetrieebene) [1.26]
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Bild 7.3.15: 
O2-Verteilungen bei der Gegenstromfeuerung mit klassischer Sekun​därluft​zuführung und Düsenbalken) [1.26]
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Bild 7.3.16: 
CO-Gehalte für zwei Arten der Sekundärlufteindüsung (Mittelstrom, Schnitt: Symmetrieebene) [1.26]
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Bild 7.3.17: 
O2-Verteilungen bei der Mittelstromfeuerung mit klassischer Sekun​därluft​zuführung und Düsenbalken) [1.26]
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Bild 7.3.20: 
CO-Verteilungen bei der Gleichstromfeuerung mit Düsen​balken und für drei Wirbelkonzepte) [1.27]
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Bild 7.3.21: 
CO-Verteilungen bei der Gegenstromfeuerung mit Düsen​balken und für drei Wirbelkonzepte) [1.27]
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Bild 7.3.22: 
CO-Verteilungen bei der Mittelstromfeuerung mit Düsen​balken und 


für drei Wirbelkonzepte) [1.27]
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Bild 7.3.23: 
CO- und O2-Verteilungen für rechteckige und quadratische Quer​schnitte sowie für ein weiteres Wirbelkonzept (4) [1.27]
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Bild 7.3.30:
Vorhergesagte Temperaturen für drei Feuerfest-Systeme (vertikaler Schnitt durch die Symmetrieebene) [1.26]

[image: image17.jpg]Material :| |SiC-Platte SiC-Masse SiC-Platte + Belag\

(gekittet) (hinterltftet)

0O,-Konzentration [Ma-%]





Bild 7.3.31: 
Berechnete O2-Konzentrationen für drei Feuerfest-Systeme (vertikaler Schnitt durch die Symmetrieebene) [1.26]
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Bild 7.3.32: 
Vorhergesagte CO-Konzentrationen für drei Feuerfest-Systeme (vertika​ler Schnitt durch die Symmetrieebene) [1.26]
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Bild 7.3.33: 
Berechnete Dichten für die Gasphase bei drei Feuer​fest-Systemen (ver- tikaler Schnitt durch die Symmetrieebene) [1.26]
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Bild 7.3.34: 
Vorhergesagte Werte für die kinetische Turbulenzenergie k bei drei Feuerfest-Systemen (vertikaler Schnitt durch die Symmetrieebene) [1.26]
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Bild 7.3.35: 
Berechnete Werte für die Dissipationsrate  bei drei Feuerfest-Systemen (vertikaler Schnitt durch die Symmetrieebene) [1.26]
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Bild 7.3.36: 
Wandnahe O2-Konzentrationen für die Gleichstromfeuerung (klassische Sekundärlufteindüsung und Wirbelkonzept 3) [1.27]
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Bild 7.3.37: 
Wandnahe CO-Gehalte für die Gleichstromfeuerung (klassische Sekun​där​​luft​ein​düsung und Wirbelkonzept 3) [1.27]
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Bild 7.3.38: 
O2-Gehalte in Wandnähe bei Gegenstromfeuerungen (klassische Se​kun​​​därlufteindüsung und Wirbelkonzept 1) [1.27]
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Bild 7.3.39: 
CO-Gehalte in Wandnähe bei Gegenstromfeuerungen (klassische Se​kun​därlufteindüsung und Wirbelkonzept 1) [1.27]
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Bild 7.3.40: 
O2-Gehalte in Wandnähe für die Mittelstrombetriebsweise (klassische Sekundärlufteindüsung und Düsenbalken) [1.27]
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Bild 7.3.41: 
CO-Konzentrationen in Wandnähe für die Mittelstrombetriebsweise



(klassische Sekundärlufteindüsung und Düsenbalken) [1.27]
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Bild 7.4.1:
Vorhergesagte Temperaturen im 1. Zug bei H = + 40 m für drei Betriebs​fälle  [1.22]
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Bild 7.4.8: 
Einfluss des Bonner Prismas auf Temperatur- und Speziesverteilungen 
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Bild 7.4.9:   Ohne Prisma: Verschlackter Schottenüberhitzer 
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Bild 7.4.10:  Mit Prisma: Schlackenfreier Schottenüberhitzer
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Bild 7.4.11:  Freie Sekundärluftdüsen im Prisma 








