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Ausgangsmaterial Lasersinterpulver (gesinterter Zustand)

[image: image1.jpg]Werkstoff Zugfestigkelt| E-Modul | Dehngrenze | Bruchdehnung |  Harte
Ry Ruoz A5 B
[NAmrm?] [Nimm?] [Nimm?] %
Laserform ST-100
@D-Systems Corp) 500 137.000 305 10 80
Durafarm PA “ 1.600 250 9 g

(3D-Systems Corp.)





Ausgangsmaterial Fräsen (Rohmaterialzustand)

[image: image2.jpg]Zugfestigkeit| E-Modul | Dehngrenze | Bruchdehnung Harte
Werkstoff Re Rz #5 i
[Mimmd] [Nimm?] [Nimm?] %
Alvig3 180 73.000 80 14 45
CUZN40 (Messing) 340-410 90.000 250 20-35 -





Ausgangsmaterial Zugproben (Rohmaterialzustand)

[image: image3.jpg]E—— Zugfe;tigkeit E-Modul Deh;grenze Bruchdehnung | Shore-Harte
m w02 AS D
[Mmm?] [Nimm?] [Nimm?] %
PVC (Trovidur) 55 3.000 80 15 100
AlMgsi1 205 73.000 110 14 65






